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DATEN ZUR MASCHINE

Maschinentyp Kantenanleimmaschine Hebrock top 3005 F
Hersteller Maschinen-Bau-Hebrock GmbH

Modell top 3005 F

Baujahr 2012

Zustand sehr gut (gebraucht)

PREIS UND STANDORT

Standort Bitterfeld-Wolfen, Deutschland HE

DETAILS ZUM ANGEBOT
Inserat-ID e

Anfragen 20

BESCHREIBUNG

Wir verkaufen unsere Kantenanleimmaschine. Sie ist in einem sehr guten gepflegten Zustand.

06766 Bitterfeld-Wolfen, Deutschland

02.04.2019, 08:40












- - -_— e —

Jose | dA] - ‘yosep

2¢ / V2 )0 _=£a_o.p.8_awm

; o..n_wm..:mm.:m:_:ommg




Betriebsanleitung -
top 3001 F - top 3006 F a

WIS G WU R

1. Beschreibung der Maschinentypen

Die obige Type st eine Kompaki-Kantenanleimmaschine fiir gerade Werkstiicke mit
Schmelzkleberwalzenauftrag an die Werkstilckkanten. Die nur mit einem Sageblatt
Werkstlckvorderkante und -hinterkante kappende Kappsége und die Rollenkappschere werden

glekiro-pneumatisch nesteda
e i ot de i erden von einem

elekironischen Freguernzurmmcnier mit Srom Versorgr,
Der fur die Verklebung von Kantenmaterial und Werkstiick erforderliche Anpressdruck wird von

den federnd gelagerten Andruckrallen erzeugt.

1.1. Elektrische Schutzeinrichtungen

1.1.1.Not-Aus-Abschaltung {iber |

Bei Betatigung eines der beiden Not-Aus-Schalter (SA3 + SA4) wird sofort die gesamte
elekirische Steuerung abgeschaltet. (s. Pkt. 8.6.1.+8.7.)

1.1.2. Unterspannungsabschaltung

Bel Stromausfall wird die Selbsthaltung der Schiitze aufgehoben, somit ist ein automatisches
Anlaufen s&mtlicher Motore bei Wiederkehr der Netzspannung nicht maglich.

5Q1})

i e

Dieser Schalter schitzt Werkstiick und Kappségeblatt vor Beschadigung, wenn es zu einer
Stérung im Funktionsablauf der Sagesteuerung kommt. (s, Pkt. 11.2.6.)

1.1.4.Sicherheits-Haubentirschalter (SQ15)

Dieser Turschalter unterbindet die Stromzufuhr fur alle Motoren, sobald die Haubentiir
ga&ﬁnat[:l (s. Pkt. 11.4.1.)

1.1:5

Sollte die Schutzhaubentiir trotz stehender Motoren nicht zu 6ffnen sein (Ausfall des
r einen Schwenkhebel manuell

Sicherheitsschalters), kann der {
entriegelt werden. Der ¢ NN S0 VOTT unterT uoer die Aussparung fiir die
Absaugschlduche zu er

E
1|

reicTen [sierne unten).
WICHTIG:

Vor weiterer Inbetriebnahme der
Maschine den Sicherheitsschalter

wieder verriegeln.
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1.2. Mechanische Schutzeinrichtungen

Alle sich bewegenden und rotierenden Teile von danen Gefahr susgehen kdnnte, wie

Kantenminzuosrollen, Kappmesser, kl:l;nc & heiken Flachen des

l:?uwfe alle Scher- und GoescrsellenoorcTuas Arbeit befindliche Werkstiick,
sing aurch Teststehende bzw. bewegliche Schutzbleche bzw. -hauben gesichert.

Frasstationen und Eckenabrundfrdse haben eine gemeinsame Schutzhaube. Die
Aggregate sind durch die mit Sichtfenster versehene Klapptlr zuganglich.

Alle Schutzeinrichtungen, auch die aufgeklebten Warn- und Hinwelisschilder, sing
der Maschine. Sie diirfen nicht entfemtgl:]

1.3.

[ Innensechskantschliissel SW2: Kappmesser wechseln: Sicherungsstift im
Kappmesserzugwinkel ldsen
Innensechskantschlissel S\W2 5: rechseln
Innensechskantschliissel SW3; HM-Fasfrasplatten wechseln
Abdeckblech fir Andruckfedern entfernen
Kettenbahnverkleidung |6sen

i W4 Fréaskopf unc wvechseln

I tantschilissel SW5. Verkleidung losenbarl
Innensechskantschliissal SW6: Kettenbahnverstellung iosen
Innensechskantschiiissel SW8: Andruckrollen wechseln
Innensechskantschilssel SWa Frasmotor ausbauen um Werkzeug zu wechseln

| ¥1580 fmmit T-Griff)

WVB/M0; Riickwande abschrauben
Schmelzkleberdosierung

Kappmesser wechseln
Kattenplatten wechseln

i 2 ginstellen
W10/13; “Anschiage der Frase einstellen
I W13A1T: Kettenbahnspannung verstellen

Federkraft Andruckrollen andern
Filgefraser vechseln

Maulschlissel SW19 Fiigefrise Gleicniaur wechseln (Links-Gewinde)
Maulschiiissel SW36 Flgefréser wechseln
Steckschliissel mit [ | Heizbecken - Krusten |6sen
Olkannchen mit Universaior. Fahrungswellen von Kappsége und Frésen eindlen
Topfmagnet @25: HM-Frasplatten justieren
Doppelbartschliissel 83,5: dffhen
|
NN 12-2010
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4. Technische Daten

4.1. -gewicht

[ | top 3001F | top 3003 F | top 3005F | top 3006 F
Lange mit | 3979 4269 4984 5249
Tiefe mit korememer — 7 gmmT 1425 1425 1425 1425
Héha, max. [mm] 1610 1618 1618 1618
Arbeltstischhdhe ——...fmm] BE0 gas 888 ges
Arhaitstischhraite mit

NN 210 210 210 210

nullnHﬂﬂLﬂl IL=1R]~}

Arbeitstischbreite mit

alisosrnaanar [mm] 680 680 680 680

CSEWGTI s, [kg] 1160 1250 1400 1550

4.2. Arbeitsweise
Schmelzkleberdirektangabe an das Werkstlick, einseitig rechts

4.3. ArbeitsmaRe

Kantenmaterialdicke g
0,5 - 3Imm
Werkstickbreite, min. [rmrr] 80
Werkstlickdicke, min. [mm] 8
| Werkstiickdicke, max, [mm] 60
Werksticklange, min. [mim] 220
| mm] 65
oben und unten, 1 | | [mm] 2.5
vorn| | [mm] 10
[ hinten ca. [mm)] 10 |

4.4. Elektrische Stromversorgung

Spannung: 3~50Hz 400 v
Bendtigte Leiter: L1-L2-L3- +PE
4,0mm? = vom Betreiher 11 etallan
Uberstromschutz: Sicherungen 324 3 v " zu stellen
Fi-Schutzeinrichtung: | 63/0,3A
Stromaufnahme: max.|
| | bel Anschluss an IT-Netz ist Isolationsiiberwachung notwendig

Beim Einsatz von Fl-Schutzeinrichtungen mit geringerem Fehlerstrom
kann es zu Fehlauslésungen bedingt durch Filterleckstréme kommen.

Gesamtleistungsbedarf:

[top 3001 F max. 11,8 kKW
top 3003 F max. 13,5 kW
top 3005 F max, 13,8 kW
top 3006 F max. 13,8 kW

E-Schaltplan-Nr.: s.
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4.12. Externe Spaneabsaugung
Die Maschine ist an eine ausreichend dimensionierts Absauganlage anzuschlielfen, Folgende
technische Daten sind dabei zu beachten:
| top 3003 F ' top
Maschinentype -l,_w, [ sy | mma | top300SF | 4000
Masnhi"‘a“;'ﬁ”gr 120 120 140 140 140
| Erforaeriche Absaua-
leistng Tl T 14 14 19 19 19
Erforderd, ‘
':h'l'lundiﬂk e 25
| min. [ms]
Enorgenicner Unterdruck am 1300
Absaugstutzen, min. [Pa.]
(Anschluss an externe 6.)
4.13. Druckluftanschluss:
Druckluftanschiuss: min. 7 bar
Pneumatikplan-Nr.: 2000
Druckluftbedarf: ca. 100-130 I/min sauber gefilterte. wasserfreie Luft
4.14. Larmemissionsmesswerte
414.1. Messwerle

414.2,

Arbeitsplatzbezogener

T Leeraur 78,2
bei Bearbeitung 78, o onya)

Arbeitsplatz 2:
im Leerlauf 78,1 db{A)
bei Bearbeftung77,8 db(A)

Unsicherheitskonstante fir alle Werte: 4 db{A)
Messbedingungen

pr EN 31202 fir den arbeitsplatzbezogenen Emissionswert
pr EN 23746 fiir den Schalleistungspegel

mit folgenden von TC142 festgelegten Ergdnzungen um eine Genauigkeitsklasse besser 3
db(A) zu erhalten:

die Umgebungskorrekturfaktoren K2A bzw. K3A sind < 4 db{A)

vischen Fremdgerauschschalldruckpege! und Geréuschschalldruckpegel an
ikt ist = 6 db(A)

K3A wird nact

.
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